PASTE

SICAK DALDIRMA GALVANiZ ENDUSTRIsSi
ICIN CINKO PASTASI
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Sicak daldirma galvaniz kaplamasinin rétus ve
onarimi kaplama diizglnliigl, katodik koruma
ve kaplama émriiniin muhafaza edilmesi icin 6nemlidir. Her
ne kadar sicak daldirma galvaniz kaplamasi hasara karsi

cok dayanikli olsa da, galvaniz prosesi sirasinda veya celigin
tasinmasi sirasinda yapilan hatalar sonucunda kaplamada
kicuk acilmalar ve kusurlar olusabilir.
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Galvanizli celigin tamir,
ve onarimi basittir;
ister yeni, ister yillardir
kullanimda olsun. Ancak,
yeni bir lirliniin onarimi igin
yapilabilecek uygulamalar

wm——— s kullanilmis uriine gore daha
fazla sinirlamaya tabidir.

~

Yeni galvanizlenmis malzemenin onarimina iliskin

spesifikasyonda ana sinirlama onarilacak bolgenin ===— en az 50.8 Hm
boyutu olup, trlin galvaniz spesifikasyonlarinda (A123,
A153, A767) bu sinirlar belirtilmistir. Buna gére, onarim Bakim ve onarim spesifikasyonunun
icin izin verilen ylizey alani, bahse konu is pargasinin bir diger prensibi ise onarilacak
kaplamaya tabi olan erisilebilir yiizey alaninin bolgedeki kaplama kalinligidir.
%1'inin yarisindan veya ton basina 225 cm*'den Onarimda kullanilacak materyalin
daha fazla olamaz. ASTM A780 "Sicak Galvaniz tek uygulamada en az 50,8 pm
Kaplamalarinda Hasarli ve Kaplanmamis Bolgelerin kaplama kalinligini saglamasi
Bakim ve Onarim Uygulamasi”, hasarli kaplamalarin gerekmektedir. Onarilacak bolgenin
nasil onarilacagini detayli sekilde agiklamaktadir. nihai kaplama kalinlig ise
kullanilacak materyale bagli olarak
belirlenir.
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Ginko-zengin boyalar temiz ve kuru bir gelik ylizeyine firca veya
sprey yoluyla uygulanir. Cinko-zengin boyalar ya agirlikca %65 ile

Kaynak %69 arasinda, ya da kuru filmde agirlik¢a %92’den fazla
sirasinda metalik ¢inko icermelidir. Cinko tozu iceren boyalar, icerdikleri
YEIINE Pk baglayiciya gore organik veya inorganik olarak siniflandirilir.

inorganik baglayicilar, hasar almamis kaplamalarin bakim
uygulamalarinda kullanilacak boyalar icin 6zellikle uygundur.

2 Eg%/;easli(nde Boyanin kaplama kalinligi, cevresindeki kaplamanin kalinligindan

kaplanmamis | %50 daha fazla olmali ancak 100 pm degerini de agmamalidir.
yerler Manyetik veya elektromanyetik bir 6l¢iim cihazi ile 6lgtiimler
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yapilarak spesifikasyonlara uygunluktan emin olunmalidir.
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ICIN GINKO PASTASI —
\ Teknik o
6zellikler e Pasve korcizyona karsi uzun sureli
koruma saglar.
oy Spmlill i itan e Yuksek saflik, 1s1 ve havaya dayanikli
&=~ Kullanim Alanlar . ginko korumasi.
- e Galvanizli pargalarin onarimini saglar.
e Cinko pasta esas olarak e Kaynak ve montaj isleri sonrasi koruma
estetik amacli kullanilir, icin kullanilir.
¢uinki parlak bir aliminyum e Oksidasyonu uzun siire engeller.
gorunumi verir. Ayrica e Hizli kuruma, 120°C i1si dayanimi.

endustriyel ortamda
kullanilmasina imkan veren /
iyi kimyasal ve asinma \

direncine sahiptir.

® Karoser parcalarda kaplama, (Uygulama
astar gekme ve rétug amagli e Firca, rulo, geleneksel sanayi tipi L

kullanilir. Tarim makineleri ve hava tabancasi veya havasiz boya piiskiirtme
romorkta, arag ve cekicilerde, metoduyla temiz bir yiizeye uygulanabilir.
silolarda, seralarda, ingaat e Koseler, sivri kenarlar, civata ve somunlar
makinelerinde, celik uygulama éncesinde 6n isleme tabi

yapilarda vb. kullanilir. tutulmalidir; sonrasinda tek bir diizgiin katman

olacak sekilde fircayla pasta uygulanir.
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